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BHKW Johann Hochreiter Biogas Planung Beratung GmbH, Stangern 12, 83530 Schnaitsee

PRODUCT NEWS 1/2016

NEUES VON BIOGAS HOCHREITER — UND BEWAHRTE TECHNIK WEITER VERBESSERT

Die Technik in Biogasanlagen ist stark beansprucht. Verschleif} an Aber es gibt auch neue Komponenten die in der Praxis erprobt und
Material und Maschine ist der sténdige Begleiter. Auch der Energie- zur Marktreife gebracht wurden:
verbrauch ist nicht zu unterschatzen. Aus diesem Grund hat Biogas « Hochreiter Einbringtechnik — sparsam im Energieverbrauch und

Hochreiter spezielle Rihrwerke, Einbringtechniken und vieles mehr, auf Langlebigkeit konzipiert

flr Biogasanlagen, entwickelt. Viele dieser Komponenten sind schon
areloe g . w I I P I e Schrdge Paddelriihrwerke — speziell fiir Garbehélter mit Doppel-
lange und bewahrt in Gebrauch: . . .
membranfolie, auch nachristbar fir bestehende Anlagen

e Mississippi-Paddelriihrwerk fiir Fermenter bis 50m Durchmesser e Gasreinigungstechnik — fertig montierte Gaskiihlung

o Stehendes Paddelrithrwerk mit 4m Durchmesser mit Aktivkohlefilter

e Sandrdumer flr Biogasanlagen mit Reststoffvergarung oder Biogas Hochreiter bietet noch weitere Bauteile der
hohem Anteil an Legehennenmist Biogasanlage an.

o Uberarbeitete und verbesserte Biogasmotoren-Technik

MEHR POWER,
MEHR EFFIZIENZ,
MEHR AUSLASTUNG!

e P

Schauen Sie sich die Infos an und besuchen Sie uns auf unserer Homepage.
Wir freuen uns auf lhren Anruf. |hr Johann Hochreiter
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HODEUTZ V6 UND V8 180 - 300kWel

e Robuste und kompakte V-Motoren mit buntmetall-
freier Lagerung.

¢ Vierventiltechnik mit Vorkammerzindkerzen fiir
hohe Wirkungsgrade.

o GroRes Olvolumen mit externem Olkiihler.

e Wassergekiihlte Abgassammelrohre und Turbolader,
dadurch auch héhere thermische Ausbeute.

e Synchrongeneratoren liberdimensional ausgelegt.
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BHKW-Technik
'I_‘ 4

GroRdimensionierte Abgas- und Plattenwadrmetauscher fiir eine
bestmogliche Warmeauskopplung.

Abgaswarmetauscher mit Dreiwege-Umschaltklappe.
Silikon-Kupplung fur lange Standzeiten.
Einfache und komfortable Bedienung liber Touchpanel.

Funktionen wie Regelung, Steuerung, Service und Uberwachung
sind fernwartbar und visualisiert.

UBER-/UNTERDRUCKSICHERUNG Anlagentechnik

Die Uber-/ Unterdrucksicherung UU- 150 bzw. UU- 300 ist ein
wesentliches Sicherheitsbauteil einer Biogasanlage. Sie dient
zur Begrenzung des Uber- und Unterdrucks in einem Behilter
der Biogasanlage.

Die Ansprechdriicke kénnen unabhangig voneinander einge-
stellt werden. Diese werden durch das Gewicht der jeweiligen
Tauchtasse bestimmt. Die Abdichtung der Tauchtassen erfolgt
durch die Sperrflssigkeit. Der Fillstand kann Gber seitlich an-
gebrachte Sichtfenster kontrolliert werden.

Bei Uberdruck wird ausstrdmendes Gas (iber das Abblaserohr
nach oben abgeleitet.
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HOMAN H130LE 400kWel BHKW-Technik

Effizienzsteigerung des Gesamtwirkungsgrads durch Nut-

zung der Abstrahlungswarme an den wassergekiihlten Ab-
gasrohren mit U-Mantel. Dadurch entsteht weniger Abstrah-
lungswarme im BHKW-Raum und mehr nutzbare thermische
Gesamtleistung.

e VergréRerter Hubraum um 690ccm zu vergleichbaren
Motoren durch groRRere Zylinderbohrung von 130mm.

e Gesamthubraum 22,62 Liter

o Gesteigerte Motoreneffizienz durch erhohtes Verdich-
tungsverhaltnis von 13,5 : 1.

o Externer Zusatztank erméglicht langere Olwechselinter-
valle durch vergroRertes Olvolumen von 360 Litern.

e Groler externer Kiihler ermoglicht eine Absenkung der e Stromungsoptimierte Ansaugwege, da kurze, direkte
Oltemperatur auf 85 bis 90°C. Stromungskanale und groRvolumiger Leitungsbau.

e Erhohte Standsicherheit und Verfugbarkeit durch elektri- e Hohe Verfligharkeit und verbessertes Startverhalten
sche Vorschmierpumpe. durch Motortemperaturerhaltung.

e Vorschmierung bei jedem Startvorgang, Nachschmierung Altolablass per Vorschmierpumpe moglich.

bei Motor-Stopp. e Gesicherte Ersatzeilversorgung durch Verwendung
o Extra groRer Olabscheider bewdhrter Komponenten.

HOMAN 0834 80kWel BHKW-Technik

o Effizienzsteigerung des Gesamtwirkungsgrad mit 4 Zylin-
der bei 4,58 Hubraum.

e Durch ,trockene” Abgaskriimmer steigt der Ladedruck
auf Uber 1bar anstatt 0,6bar.

e Kompakte Bauweise und dennoch sehr zuganglich fir
Service und Wartung.

o GroRer externer Olkiihler erméglicht eine Absenkung der
Oltemperatur auf ca. 90°C statt 105°C.

o Olfilter seitlich am Grundrahmen und gut zuganglich.
e Zweistufiger, wassergekiihlter Ladeluftkiihler mit ca. 55°C.

e Hochtemperaturkreis -70% nutzbare Abwarme

e Niedertemperaturkreis -30% der Warme tiber Wand-
kihler gekihlt.

ZUSATZLICHE VORTEILE DURCH
SPEZIELLE HOCHREITER-BAUWEISE!
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GASAUFBEREITUNGSTECHNIK Anlagentechnik

e Gereinigtes und entwassertes Biogas.

e Verringerung der Ablagerungen im Brennraum durch
Schwefel oder Siloxane.

e Vermeidung von Schaden durch Korrosion und Lochfral®
im Abgaswarmetauscher.

o Steigerung der BHKW-Verfuigbarkeit und langere
BHKW-Standzeiten.

e Keine Folgeschaden durch Oxikat-Verunreinigungen.
e Verlangerung der Oxikat-Standzeiten.

e Zuverlassige Gaskiihlung durch ein effizientes,
temperaturgesteuertes Klimagerat.

¢ Integrierte Nacherhitzung des Gases fiir maximale

Reinigungsleistung.

S Anlagentechnik

Optimale Gasreinigung durch Verteilung auf mehrere parallel
geschaltete Behalter.

GleichméRige Rohgasverteilung, dadurch hohe Beladung
des Aktivkohlefilters.

Modulares System, erweiterbar, absolut wartungsfreundlich, kein
schweres Hebegerdt noétig, bis zu vier einzelne Filtersacke pro
Behdlter, einzeln wechselbar.

Mehrere Moglichkeiten zur Schwefelmessung an den
einzelnen Behaltern.

Witterungsunabhéngige Aufstellung im Freien oder in einer
Halle moglich.

Sowohl Vorort-Austausch des Aktivkohlefilters, als auch die
Neuversorgung ist gesichert!

ONSTIGE KOMPONENTEN

3ASHOCHREITER

i

Entschwefelungsgeblase, Heizverteilung, Gaskiihlung, Gasfackel, Gasleitungen, Aktivkohle-Filter, Sensorentechnik, Pumpen,

Separatoren, Gassacke, Doppelmembranfolien und vieles mehr bietet Ihnen Biogas Hochreiter!
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MISSISSIPPI PADDELRUHRWERK Anlagentechnik

LANGSAM
DREHEND UND
ENERGIESPAREND

Dieses Rihrwerk wurde speziell fiir den Betrieb im Fermen-

ter entwickelt und zeichnet sich durch zuverlassiges Rihren
auch bei einem extrem hohen TS-Gehalt aus.

Dank des groRen Durchmessers und der geringen Geschwin-
digkeit verhalt sich die Rihrleistung zum Energieverbrauch
optimal. Uber Frequenzumformer ist die Riihrleistung stu-
fenlos einstellbar und jeder FermentergrofRe und jedem In-
putsubstrat anpassbar.

Ein starker Antriebsmotor gepaart mit einem machtigen Pla-
netengetriebe gewdhrleistet eine hohe Betriebsdauer und
zuverldssige Arbeit.

Durch stetige Weiterentwicklung in Zusammenarbeit mit un- T E C H N IS C H E DAT E N

seren Kunden konnte eine noch héhere Betriebssicherheit

18,5kW Antriebsleistung
¢ Grol dimensioniertes Pendelrollenlager

erreicht werden.

e 4,20 Meter Durchmesser
e Fir hohe TS-Gehalte geeignet

REVISIONSDECKEL o Anlagent_echnik |

Der Revisionsdeckel gibt Ihnen die Moglichkeit die Biologie
und die Rihrleistung im Behdlter zu beobachten. Die inte-
grierte Spulleinrichtung gewahrleistet stets eine klare Sicht.
Durch Offnen des Sichtfensters, kdnnen Garsubstrat-Proben
entnommen werden. Das eingebaute Schauglas hat 2 Funk-
tionen: Zum einen dient es als Kontrollfenster, zum anderen
als Berstsicherung und tragt somit zusatzlich zur Betriebssi-
cherheit bei.

Der komplette Deckel ist in Edelstahl ausgefiihrt und kann
entnommen werden, dadurch gelangt man, wenn nétig, mit s =] - it R
einem passenden Raumgerét in den Behélter.

P vl S o - e
T e T e T e e T Ry —— o S
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VERSCHIEDENE BAUGROSSEN

¢ Als einfacher Einbringer mit 23m3, 34m3 oder 50m3
¢ Als doppelter Einbringer mit 68m?2 oder 100m3

¢ Als Decken- oder Seiteneintrag oder mit Hochférdertechnik

Der Power Feeder zeichnet sich durch die
massive Konstruktion aus. GroRvolumi-
ge Austragsschnecken sind liegend in der
Edelstahlwanne verbaut. Schnecken mit
450mm Durchmesser und 15mm starken
Windungen bedeuten einen schnellen
Futteraustrag bei wenig Verschleil. Die
Antriebseinheit aus einem 11kW Elektro-
motor und einem Planetengetriebe bieten

groRtmaogliche Betriebssicherheit.

Die Einbringer mit 68m3? (2x34m3) und
100m3 (2x50m3) bestehen aus zwei kleine-
ren Einbringern. Der Vorteil hierbei ist, dass
es zwei unabhdngige Einheiten sind. Sollte
eine Einheit gerade in der Wartung sein, so
kann mit der zweiten weiter dosiert wer-
den. Das Resultat ist mehr Betriebssicher-
heit bei weniger Stillstand der Biogasanla-

ge. Je nach Ausflihrung sind drei oder vier
liegende Austragsschnecken verbaut. Die-
se sind sequentiell geschaltet, was bedeu-
tet, dass zuerst eine Schnecke austragt. Die
Steuerung misst die Stromaufnahme. Fallt
diese unter einen eingestellten Wert, so
startet automatisch die nachste Austrags-
schnecke. So wird der Stromverbrauch auf
ein Minimum reduziert und der Verschlei
gering gehalten. Durch den Einsatz von
Frequenzumrichtern kann die Austrags-
leistung variiert und an die Gegebenheiten
angepasst werden.

Die Erfassung eines Betriebstagebuchs
ist programmiert und kann ausgelesen
werden. Mit Profi-Bus kann auch auf die
bestehende Anlagensteuerung zugegrif-
fen werden.
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HOCHREITER POWER FEEDER Anlagentechnik

TECHNISCHE DATEN

11kW Antriebsleistung pro Schnecke

Planetengetriebe

Massive Schnecken und
Schneckenrohre

Trog mit Edelstahlwanne

Die Konstruktion wurde auf der betriebs-
eigenen Biogasanlage erprobt. Rindermist
mit langem Stroheinstreu, Landschaftspfle-
gegras, alle Arten von Silage und viele an-
dere Substrate wurden umfangreich getes-
tet. Die erkannten Schwachpunkte wurden
behoben. Das beeindruckende Ergebnis ist
dieser robuste, flexible Dosierer.
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SANDRAUMER MIT AUSTRAGSSCHNECKE

Anlagetechnik

SAND - EIN GROSSES PROBLEM
FUR BIOGASANLAGEN

organischen

Bei Biogasanlagen mit
Reststoffen oder Legehennenmist als
Inputstoff stellt der Eintrag von Sand ein
groRes Problem dar. Der Sand féllt aus
und sinkt auf den Boden. Der Fermen-
ter setzt sich zu und verliert an Garvolu-
men. Dies resultiert in klrzerer Verweil-
dauer und den folgenden Verlusten bei
der Vergdrung. Um dies zu vermeiden,

GULLETECHNIK

hat Hochreiter den Sandrdumer mit
Austragsschnecke entwickelt. Dies ge-
schah bereits vor Gber 15 Jahren. Die-
se Technik wurde jetzt Giberarbeitet und
neu aufgesetzt. Der Sandraumer wird
durch einen 1,35kW-Motor angetrieben
und ist somit sehr sparsam. Er rdumt
den Sand nach auRRen, wo er mit einer

Austragsschnecke aus dem Fermenter

beférdert wird. Je nach Anforderung
wird der Sandraumer im Intervall oder
im Dauerbetrieb genutzt. Mit Hilfe die-
ser Technik wird der Sandeintrag in die
Biogasanlage zu 95 Prozent reduziert.
Dies wurde durch unsere deutschen
Kunden, aber auch im Ausland mehr-
fach bestatigt.

Anlagetechnik
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STEINAUER RUHRWERK STEHEND Anlagentechnik

EFFIZIENT UND LANGLEBIG

Das Steinauer Rihrwerk ist fiir samtliche  Das RiUhrwerk kann je nach Anwendung
Garbehélter geeignet, speziell bei wech- mit 4 oder 5 Paddeln ausgestattet wer-
selnden Fillstinden. Dank des groen  den. Ein starker Antriebsmotor, welcher

Durchmessers und der geringen Antriebs-  iiber ausreichend Reserven verfiigt, ge- TECHNISCHE DATEN

geschwindigkeit verhdlt sich die Rihr-  paart mit einem machtigen Planetenge-
leistung zum Energieverbrauch geradezu  triebe, gewahrleisten hohe Betriebsdauer LA AT L9 S
optimal. Die Ruhrleistung ist stufenlos per  und zuverlissiges Arbeiten. GroR dimensioniertes Pendelrollenlager
Frequenzumformer einstellbar und jeder 4,20 Meter Durchmesser

FermentergroRe und jedem Inputsubstrat Fiir Fermenter, Nachgiirer
’

anpassbar. und Endlager geeignet.

PUMPBOX Anlagentechnik

i

Diese Kreiselpumpe ist an alle Behal-
ter mittels Abldaufen angeschlossen, mit
Schiebern (pneum. oder mech.) wird
die Zufuhr geoffnet oder geschlossen.
Uber ein zentrales Verteilersystem ist die
Pumpbox mit allen Behaltern verbun-
den, somit kann das Substrat in jeden be-
liebigen Behalter oder zur Fassfillstation
gepumpt werden.
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VERSCHIEDENE OPTIONEN

e Von 6 bis 10 Meter Behélterhohe.
e Mit zwei oder vier Paddeln.
e Mit festen oder variablen Paddeln.

Das Paddelriihrwerk wurde fiir Garbehalter oder Endlager mit wechselnden
Flllstanden konzipiert. Durch die grofRen Paddel mit Gber vier Meter Spann-

weite ist eine starke und effektive Rihrleistung garantiert. Durch diese Rihr- TECH N ISCH E DATEN
leistung kann auch der Einsatz im Fermenter mit festen Paddeln erfolgen. Das 18,5kW Antriebsleistung
Rahrwerk mit Schwimmkdrper wird hauptsachlich in Endlagern verbaut.

GroR dimensioniertes Pendelrollenlager

Bestehende Garbehalter und Endlager kdnnen problemlos nachgeristet wer- 4,60 Meter Durchmesser
den. Durch den Einsatz von Frequenzumrichtern kann die Rihrleistung variiert Besonders fiir Endlager und
und an die Gegebenheiten angepasst werden. Das Resultat ist ein niedriger Ei- Behalter mit Tragluftdach geeignet
genstromverbrauch bei effektiver Riihrwirkung. Der Antrieb erfolgt Gber einen

18,5kW Elektromotor mit 3-fachem Planetengetriebe. Ein massiver Lagerbock

aullerhalb und ein grol3 dimensioniertes Gleitlager im Behalter gewahrleisten
einen sicheren Betrieb.
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